铜在灰铸铁中的作用及对铸铁性能的影响
铜Cu也是灰铸铁中最常用的合金元素之一。尽管单独加入Cu也能提高灰铸铁分析仪器的强度,但其作用没有Cr明显[4]。大多情况下,Cu常和合金元素Cr一起作用。为此,在Cr含量为0.20%~0.25%的情况下,合适的Cu含量。试验时,碳当量控制在3.95%~4.05%,Cr含量控制在0.20%~0.25%,采用60%的SiBa和40%的75SiFe两种孕育剂复合孕育,孕育剂的总加入量为4%。
当铜Cu含量小于0.4%时,随着铁水分析仪含Cu量的增加,抗拉强度显著增加。当含Cu量达到0.4%时,这种增加的趋势明显缓和。而当含Cr量超过0.5%后,进一步增加铁水的含Cu量,抗拉强度变化很小。此外,铁水中含Cu量的变化对白口宽度
几乎没有影响。
铜合金分析仪器Cu加入到铁水中主要产生两方面的作用。一方面Cu也是一种稳定珠光体的元素,因此Cu的加入,可起到增加和稳定基体中的珠光体组织的作用;另一方面,Cu又是一种促进石墨化的元素,可抵消Cr元素的增大白口的不利影响,有利于保证铁水的铸造工艺性能。
可见,在灰铸铁的含Cr量为0.2%~0.25%的情况下,应加入0.4%~0.5%的含金元素铜Cu。
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